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Vorwort

In den meisten Industrieländern nimmt die Fahrzeugindustrie eine der Schlüsselstellungen
im Wirtschaftsgeschehen ein. Im Rahmen der Globalisierung des Marktes sind neben dem
ständig steigenden Qualitätsdruck auch Belange wie Sicherheit, Komfort und Umwelt-
freundlichkeit zu berücksichtigen. Der auffallende Trend zu immer häufigeren Modell-
wechseln und die Berücksichtigung detaillierter Kundenwünsche führen zu einer Vielzahl
unterschiedlicher Fahrzeugkonzepte. Neben der Verbesserung der Dynamik und Agilität
des Fertigungsprozesses ist vor allem der Kostenfaktor entscheidend.

Bei der Herstellung des Fahrzeug-Skelettes, der Karosserie, besteht eines der vorrangigen
Ziele nach wie vor darin, die Stillstandszeiten in den Preßwerken zu reduzieren und so die
Verfügbarkeit der Anlagen zu verbessern. Diese Zielstellung ist keinesfalls neu, jedoch bis
heute noch immer nicht erreicht und nach wie vor zwingend notwendig.

Fachlicher Anspruch des zweiten Chemnitzer Karosseriekolloquiums ist deshalb, Maßnah-
men darzustellen, wie die Prozeßsicherheit in der Fertigung erhöht werden kann. Dies
erfolgt in thematischen Blöcken, die Möglichkeiten der Erhöhung der Prozeßstabilität in
der Planungsphase, in der Anlagenkonzeption und in der technologischen und werkzeug-
technischen Auslegung des Hauptumformvorganges empfehlen.

Die Beiträge des Kolloquiums sind im vorliegenden Band vereinigt. Die Veranstalter
hoffen, daß sein Inhalt Interessenten sowohl aus der Forschung als auch unmittelbar aus
der Praxis finden möge.

Ich danke allen, die zum Gelingen des Kolloquiums und der Herausgabe dieses Vortrags-
bandes beigetragen haben.

Prof. Dr.-Ing. habil. R. Neugebauer Chemnitz, im April 1999
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