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Referat

Fur metallische Schaume nach dem pulver-schmelzmetallurgischen Verfahrensprinzip ist
die Bestimmung von grundlegenden Kennwerten, wie Druckfestigkeit und Elastizitats-
modul, bereits weit vorangeschritten. Fur die konstruktive Auslegung werden aber
spezielle Parameter bendtigt, die als Konstruktionsparameter bezeichnet werden.

Inhalt der Arbeit ist somit die Untersuchung des Konstruktionsprozesses hinsichtlich der
fur die Bauteilauslegung relevanten Parameter. Fur die vier ausgewahlten Konstruktions-
parameter (linearer thermischer Ausdehnungskoeffizient, Strukturdémpfung, Eigen-
frequenzen und -formen, AusreiBfestigkeit von l6sbaren Fligeverbindungen) erfolgte die
mathematische Herleitung unter Angabe allgemeingultiger Berechnungsformeln. Die
theoretischen Aussagen wurden durch die experimentelle Bestimmung der Konstruk-
tionsparameter untermauert.

Drei Produktbeispiele zeigen die Anwendbarkeit der Ergebnisse in der Praxis.
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