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Die vorliegende Arbeit beschaftigt sich mit der Produktgestaltung und Prozesskettenpla-
nung fur Nockenwellen. Durch methodisches und bereichstibergreifendes Vorgehen wur-
den Defizite erarbeitet und Anforderungen an einen modernen Ventiltrieb abgeleitet. An-
fanglich wurde hierbei das breit gefacherte Feld der Produktgestaltung von Nockenwellen
fundiert systematisiert und klassifiziert. Gerade im Bereich der an Bedeutung zunehmen-
den gebauten Nockenwellen ist eine Ordnung nach Gestaltungselementen und Verbin-
dungsarten die Basis der anschlieBenden Bewertung. Um den Anwender bei einer schnel-
len und effizienten Auswahl zu unterstiitzen wurde hierbei eine iterative Bewertungssys-
tematik zur weitestgehend objektiven Priorisierung entwickelt. Analog zum Bauteil wurde
diese Systematik ebenfalls auf Prozessketten fir neue Nockenwellenprodukte Ubertra-
gen. Dazu wurde anfénglich die gesamte Prozesskette vom Rohling bis zum Fertigteil ana-
lysiert. In diesem Zuge wurden Anforderungen erarbeitet, Varianten generiert und ab-
schlieBend wurde die aufgestellte Bewertungssystematik angewendet. In dieser Arbeit
konnte gezeigt werden, dass mit Hilfe der aufgestellten Systematik bereits wéahrend des
Entwicklungsprozesses Auswirkungen vom Bauteil oder diversen Geometrien auf die Pro-
zesskette abgeschatzt werden konnen. Weiterhin ermdglicht eine gesamtheitliche Be-
trachtung von Produkt und Prozesskette sowohl dem Entwickler als auch dem Fertigungs-
planer eine Potenzialabschatzung zukinftiger Konzepte.
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