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Referat:

Die vorliegende Arbeit beschaftigt sich mit der Entwicklung eines ganzheitlichen Pla-
nungsansatzes fur den Bereich Strukturplanung Presswerk. Durch systematisches metho-
disches Vorgehen wurden Defizite im Bereich Strukturplanung Presswerk aufgezeigt.
Hierflr wurden vorhanden Ansatze der drei Wissensgebiete der Strukturplanung Press-
werk, der Umformtechnik, der Fabrikplanung sowie des Unternehmensmanagements,
auf geeignete Ansatze untersucht. An den Stellen an denen bereits geeignete Umfange
vorlagen, wurden diese Ubernommen sowie vorhandene Licken durch neu entwickelte
Ansatze geschlossen. In dieser Arbeit konnte anhand eines Beispiels aus der Praxis gezeigt
werden, dass mit Hilfe der vorgestellten Planungsmethodik die Strukturplanung Press-
werk effizienter und transparenter gestaltet werden kann. Die wesentlichen Griinde hier-
fur sind die systematische Einbeziehung der Rahmenbedingungen und der klar struktu-
rierte Aufbau der drei Planungskaskaden. Des Weiteren fiihren der Einsatz von Teilmodu-
lenin der Layoutplanung, die Bewertungssystematik zur Auslegung der Anlagenstrategie
und die Systematik zur Bewertung von Layoutvarianten zu einer Reduzierung der Pla-
nungskomplexitat. Durch die Schwachstellen- und Effizienzanalyse wird zudem ein syste-
matischer Erfahrungsrtckfluss aus den Projekten gewahrleistet. Weiterhin erméglicht der
ganzheitliche Planungsansatz dem Planer eine hdhere Planungsgenauigkeit.
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