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Referat

Im Rahmen der Arbeit wurde die Wirkung iiberlagerter Schwingungen auf die Mikro—
Funkenerosion von hochprézisen Strukturen mit hohen Aspektverhéltnissen untersucht und
bewertet. Es konnte gezeigt werden, dass sich mit der Einkopplung von Schwingungen im
Niederfrequenz— und Ultraschallbereich ein grofies Optimierungspotenzial hinsichtlich Pro-
zessstabilitdt und —Geschwindigkeit erschlieffen léasst. Relevante Stellgrofien der Schwingung
sowie der Werkzeugmaschine wurden detailliert betrachtet, um quantitative Aussagen zu

Einfluss und Wirkung auf den Prozess der Mikro-EDM treffen zu kénnen.
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