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Gegenstand der Arbeit sind wissenschaftlich-technische Untersuchungen zum
mechatronischen Gesamtentwurf von Technologie und Maschine bei redundanten
Achsen in Werkzeugmaschinen fir den GrolRwerkzeugbau. Es wird eine Lésung
beschrieben, mit der auf die unterschiedlichen Anforderungen nicht durch unter-
schiedliche Technologiemodule, sondern durch gezielte Nutzung der Mdéglichkeiten
eines redundanten Systems reagiert wird. Systematische Untersuchungen fiihren
zu einem Konzept, bestehend aus einer antriebsredundanten Parallelkinematik
(Scherenkinematik) und einem seriellen, kinematisch redundanten Maschinenauf-
bau, der den grof3en Arbeitsraum einer seriellen Kinematik mit der hohen Dynamik
von Parallelstrukturen verbindet und die Mdglichkeit der elektronischen Verspan-
nung bietet, die eine Spielfreiheit und einstellbare Gesamtsteifigkeit ermdglicht.
Damit wird diese Maschine den Forderungen nach Wandelbarkeit und Agilitat ge-
recht. Ergebnis ist der Nachweis der Anwendbarkeit des untersuchten Aufbaus als
Komplettbearbeitungsmaschine fir den Werkzeugbau. Die vorgestellte Losung ist
prinzipiell auf alle GroRteilbearbeitungsmaschinen Ubertragbar. Fir den Entwurf
alternativer Maschinenldsungen flr andere Technologiebereiche werden eine abge-
leitete Entwicklungsmethode und die notwendigen Entwurfswerkzeuge zur Verfu-
gung gestellt und Handlungsempfehlungen gegeben.
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