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Vorwort des Herausgebers

In der Schriftenreihe Prézisions- und Mikrofertigungstechnik werden in loser Folge For-
schungsergebnisse und Veranstaltungsbeitrage zu aktuellen Entwicklungen auf den Gebieten
der Prizisionsfertigung und der Herstellung mikrostrukturierter Bauteile und Oberfldchen aus
der Professur Mikrofertigungstechnik der Technischen Universitit Chemnitz und dem Fraun-
hofer Institut Werkzeugmaschinen und Umformtechnik — Abteilung Prizisions- und Mikrofer-
tigungstechnik sowie dem durch beide Einrichtungen getragenen Kompetenzzentrum Mikrofer-
tigungs- und Oberflichentechnologien KoMOT- veroffentlicht.

Der Trend zu immer hoherer Prézision in der Fertigung von Bauteilen bei gleichzeitig steigen-
den Anforderungen an die Ressourceneffizienz stellt besonders vor dem Hintergrund der zu-
nehmenden Komplexitdt und Funktionalitit von Bauteilen in verschiedensten Anwendungen

eine Herausforderung an die Fertigungstechnik dar.

Der zehnte Band der Schriftenreihe ist der Untersuchung und Bewertung der Nutzung von
Simulationen zur Auslegung elektrochemischer Abtragprozesse zur Herstellung von Prizisi-

onsbauteilen gewidmet.

Durch Forderungen nach intensiverer Materialausnutzung, geringerer Baugrofie und geringe-
rem Gewicht nimmt die Leistungsdichte technischer Systeme zu. Diese Entwicklung wird
begleitet von hoheren Anforderungen an die Prézision von Bauteilen und an die Prozesssicher-
heit bei deren Herstellung. Da mit zunehmender Leistungsdichte bei mechanisch und ther-
misch belasteten Bauteilen in der Regel auch hochfeste und thermisch stabile Werkstoffe bear-
beitet werden miissen, gewinnen abtragende Verfahren wie die Elektrochemische Bearbeitung
an Bedeutung. Vor dem Hintergrund des Funktionsprinzips der Elektrochemischen Bearbei-
tung und der Vielfalt und Komplexitdt der Einflussgrofien stellt die Auslegung von Prozess
und Werkzeugen eine besondere Herausforderung dar, deren bisher unzureichende Beherr-

schung zu einer Einschriankung der Nutzbarkeit des Verfahrens beitrégt.

Mit der von Dr. Hackert-Oschdtzchen gewahlten Thematik und der daraus abgeleiteten Aufga-
benstellung, Simulationen des Elektrochemischen Abtragprozesses zu analysieren, zu verifi-
zieren und hinsichtlich einer ingenieurtechnischen Anwendbarkeit zu bewerten, hat er ein ak-
tuelles Thema aufgegriffen. Der Autor stellt dabei die Problematik an einem einfachen Mo-
dellsystem ,,Mikrobohrung“ dar und zeigt die Wirkung verschiedener Modellkomplexitéten
auf die Simulationsergebnisse.

Im Ergebnis experimenteller Untersuchungen am gewéhlten Modellsystem und dem Vergleich
zwischen Simulation und Experiment wird die Eignung der verschiedenen Modellansétze zur
Vorhersage des Abtragverhaltens gegeniibergestellt und bewertet. Damit leistet Herr Dr. Ha-
ckert-Oschétzchen einen wesentlichen Beitrag zur begriindeten Auswahl von Modellansétzen

und —komplexitéten bei der Multiphysik-Simulation des elektrochemischen Abtragprozesses.

Prof. Dr. Andreas Schubert Chemnitz, im November 2015
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